Kontrola jakosci to zespét dziatlan majacych na celu sprawdzanie, weryfikowanie lub
testowanie jednej lub wiekszej liczby charakterystyk produktu i odnoszenie tych wynikéw do
wyspecjalizowanych wymagan w celu potwierdzenia zgodnosci.

Aby kontrola jakosci byta efektywna, nalezy zwrdci¢ uwage na wszystko co sie dzieje,
wyszukujac i przewidujac problemy zwigzane z jakoscia produktu. Skuteczna identyfikacja
problemu wymaga sprawdzenia po zakonczeniu kazdego etapu produkcji. W zwiazku z tym,
kontrola jakos$ci moze obejmowac:

» Dostawy surowcow
 Przyjecie potproduktow
 Przyjecia wyrobu gotowego.

Kontrola jako$ci w programie Hermes SQL to proces blokujacy przychoéd artykutu na
magazyn, przed zapisaniem karty kontroli. W wyniku kontroli artykut moze zostac
przesuniety na inny magazyn. Kontrola jakosci ma na celu:

 Zapisanie zatwierdzonych parametréw kontroli do kartoteki
» Wygenerowanie dokumentow magazynowych.

Konfiguracja

Parametry kontroli jakosci
Parametry kontroli to stownik wystepujacych parametrow kontroli o typie:

e Numerycznym - z mozliwoscig podania tolerancji oraz wartosci domyslnej
» Znakowym - z mozliwoscia okreslenia stownika wyboru
e Combo - z mozliwoscia zdefiniowania zestawu wartosci

W Menu TPP -> Parametry kontroli jakosci jest mozliwo$¢ zdefiniowania i poprawiania
parametrow kontroli jakosci.
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Jest to zestaw cech, za pomoca ktorych bedziemy opisywac artykut poddany kontroli jakosci.
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Karty kontroli jakosci

Karty kontroli jakosci maja za zadanie grupowanie parametréow uprzednio wprowadzonych.

Sa to obiekty, ktoére po zdefiniowaniu przypisujemy do artykutu podlegajacego kontroli.
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Zakladanie karty rozpoczynamy od zdefiniowania nazwy, dotyczacej konkretnej czynnosci
wchodzacej w sktad kontroli.

Pole Rejestr K] okresla rejestr dokumentu Kontroli Jakosci ustawiony wczesniej w definicji
dokumentdéw, utworzony w wyniku recznego wystawienia jednego z dokumentow: FZ, PZ i P
lub w wyniku meldunku do zlecenia produkcyjnego (dokument P), w przypadku gdy artykut z
dokumentu ma przypisana aktywna karte kontroli dla danego rejestru.

W karcie, poza parametrami definiujemy magazyny i rejestry, ktore okreslaja dokument
MM, wystawiany po kontroli, ktorej okreslenie wyniku moze by¢ nastepujace:

e Poprawne
* Niepoprawne
» Dopuszczenie warunkowe

Pole Rodzaj kontroli okresla czy kontrola ma by¢:

» Calkowita - wszystkie artykuly z dokumentu podlegaja kontroli jakosci
» Ilosciowa - mozliwos¢ wskazania jaki procent artykutow, ma by¢ poddany kontroli lub
co ktory artykut ma by¢ kontrolowany
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» Reczna - w tym przypadku dokumenty kontroli jakosci nie utworza sie automatycznie,
bedzie je mozna natomiast stworzy¢ recznie ze wskazaniem konkretnej ilosci badanego
artykutu, korzystajac z opcji dostepnej pod F12 - Generuj dokument KJ.

Ostatnia czynnoscia jest przypisanie wlasciwych parametrow zdefiniowanych wczesnie;j.
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Przypisywanie karty kontroli jakosci do artykulu

W kartotece artykutéow, dodano zaktadke Kontrola jakosci. W tym okienku mozna
przypisa¢ Karte Kontroli jakosci do Artykutu.
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Wskazujemy tu uprzednio zdefiniowana karte kontroli jakosci oraz rejestr dokumentu,
podczas generowania ktorego, automatycznie tworzy sie dokument kontroli jakosci.
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Pozostate pola, typu data od - do, znacznik do aktywowania karty i ilo$¢ sztuk (w przypadku
kontroli ilosciowej) definiujemy recznie.

Dokumenty - kontrola i generowanie

Dokumenty kontroli jakosci

Dokument kontroli jakosci - zostanie wygenerowany dla kazdej pozycji dokumentu
przychodowego, na ktérej wystapit kontrolowany artykut.

Okno dokumentow kontroli pokazuje wszystkie dokumenty kontroli jakos$ci, wraz z
mozliwoscig ustawienia filtréw na:

 Status dokumentu

e Symbol artykutu

» Symbol rejestru

e Operator

e Magazyn dokumentu zZrédtowego
» Okres
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Kontrolowanie i generowanie dokumentow

W dokument kontroli jakosci wchodzimy poprzez Popraw. Nalezy wpisac ilos¢ do kontroli.

Jezeli zostata wybrana kontrola ilosciowa, program rozdzieli ilo$é, na kontrolowana i
niekontrolowana.

( ; Karta |__':'__“_E|_”_S§_|‘
Mumer dokumentu Symbol artykutu Pozycja
KJM {115 |/ 000003 O-A-02 00
Mumer dokumentu Zradtowego Data dokumentu Operator Status dokumentu
P /WG /15/000006 08.04.2015 SZEF Do kontroli
lloge
lloé¢ do kontroli 10,00 10000
Id Folejnosc kantroli Nazwa parametru  llosc kontrol Wartosc Wynik -
] 13 1.00 Zgodry? 10.00
— ; Wybar parametru @
M [Tak ]
i e 1
l- r
. -
- — ] &
MRE 5 : 55000
Zakaczniki 7 karty artykutu | zawierdz || oK || @ wie |

Dwuklik na pole Wartos¢ skutkuje wyswietleniem wczesniej zdefiniowanego parametru - w
przypadku parametru combo. Inne parametry wpisywane sa recznie.
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