Opcja w Menu zawierajaca zgrupowane informacje dotyczace:

1. zdarzen zwiagzanych z realizacja produkcji
2. meldunkéw rozliczajacych operacje
3. Podstawowych analiz produkcyjnych

Czas pracy Panel

Modut do rejestracji zdarzen bezposrednio na produkcji poprzez wykonawcow lub
brygadzistow.

Panel produkcyjny jest statym sktadnikiem systemu Hermes SQL.
Stuzy tylko do rejestracji zdarzen produkcyjnych, a edycja danych mozliwa jest z poziomu
modutu Zarzadzanie Produkcja -> Rozlicz. -> rejestracja zdarzenia

Uruchomienie pobiera licencje kliencka tj.: kazdy panel wymaga osobnej licencji klienckiej
do pracy w tym samym czasie

Nalezy zdefiniowac :

- dla kazdego z paneli zdefiniowac operatora z hastem np.: o symbolu PAN1 - panel 1 ...
- Profil operatora np.: Panel - ograniczone uprawnienia

- stacje robocza dla kazdego panelu

- panel produkcyjny

Uruchomienie wymaga edycji skrétu na pulpicie
Link do uruchomienia np. :“C:\Hermes SQL\Hermes sql.exe” “R1” ” PAN1”
llPANlPASSI’ nn llgolll

gdzie:

R1 - symbol firmy w Hermes SL
PAN1 - symbol operatora

PAN1PASS - hasto dla w/w operatora
901 - symbol stacji roboczej

Identyfikacja wykonawcy odbywa sie poprzez odczyt kodu pracownika podczas pracy

Profile operatoréow zdefiniowanych dla paneli produkcyjnych nalezy wykluczy¢ w



Ustawieniach globalnych -> Pobieranie kursow walut -> Kto moze pobiera¢ na
starcie programu.

Definicja paneli produkcyjnych
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1 Identyfikator Symbol panelu produkcyjnego

2 Nazwa Nazwa panelu produkcyjnego

3 Wydziat Wskazanie wydziatu

A Stacja robocza g\giahzlanie stacji roboczej WAZNE : powigzane z ikona
5 Konfiguracja Indywidualne ustawienia dla panelu produkcyjnego

Konfiguracja paneli produkcyjnych
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W przypadku obstugi tylko przez czytniki kodu
1  Czy pokazywac przycisk list kreskowego. Wykonawca nie ma mozliwosci wyboru
danych ze stownika.

Mozliwos¢ przypisania pracownika do kilku maszyn,

. co w konsekwencji oznacza mozliwos¢ wyliczenia
Jeden wykonawca obstuguje

2 : . kosztéw pracy proporcjonalnie do ilosci maszyn. Przy
wiele operacji - , . ) : ,
takiej konfiguracji, pracownik moze meldowac na
kilku operacjach jednoczesnie.
3 Mozliwo$¢ zmiany W przypadku rozliczania poprzez brygadziste, system
pracownika dopuszcza zmiane rozliczanego wykonawcy.
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Wskazanie kolejnego
pracownika bez czyszczenia
operacji maszyny
Automatyczny zapis po
podaniu wymaganych poél
Mozliwos$¢ rozliczenia
produkcji

Kontroluj zapotrzebowanie
surowcow przed
rozliczeniem

W przypadku rozliczania poprzez brygadziste system
umozliwia podanie kolejnego wykonawcy poprzez
odczyt tylko identyfikatora pracownika.

Opcja do peinej obstugi poprzez czytnik kodu
kreskowego - bez uzycia klawiatury/myszki.

Z poziomu panelu wystawianie meldunkow z
produkcji.

Przed wygenerowaniem dokumentéw, sprawdzona
zostanie dostepnos¢ surowcéw. W przypadku
brakow, zostanie wyswietlona zostanie informacja

Pokaz liste wygenerowanych W zaleznosci od ustawienia, po rozliczeniu pokazane

dokumentéw po rozliczeniu

Pokaz liste surowcow,
wyrobow przy rozliczeniu

Automatycznie startuj po
rozliczeniu

Pytaj o rodzaj przestoju przy
stop

Przerwa o rodzaju

Koniec zmiany o rodzaju

Proponuj ilos¢ przy
rozliczeniu

Po wyborze pracownika
uruchom

zostang wygenerowane dokumenty produkcyjne.

W zaleznosci od ustawienia, pod przyciskiem
»Rozlicz” na panelu opcji uruchamiane bedzie
rozliczenie uproszczone lub dodatkowo formularz z
lista surowcow / wyrobow.

Po rozliczeniu z panelu produkcyjnego nastepuje
automatyczny start operacji.

Przy zatrzymywaniu operacji z poziomu panelu,
program bedzie wymuszal podanie przyczyny
zatrzymania.

Wybor typu Przestoju dla operacji Wszyscy na
przerwe. Dla wszystkich Wykonawcow, ktorzy w
danym dniu posiadaja zarejestrowany Start. Opcja
Powrdt dla wszystkich, ktorzy posiadaja Przerwe.

Wybor typu Przestoju dla operacji Koniec zmiany. Dla
wszystkich Wykonawcéw, ktérzy w danym dniu
posiadaja zarejestrowany Start.

Mozliwos$¢ definicji proponowanej ilosci na meldunku
- 0, 1, ilos$¢ pozostata do realizacji z operacji - w
zaleznosci od konfiguracji przy rozliczeniu zdarzenia
w panelu, ustawiana jest odpowiednia wartos¢.

- Opcje - lista dostepnych opcji

- Zadania - przydzielone zadania do wykonania

- Start / Stop

- Meldunek kody kreskowe - uruchomiony formularz
z meldunkiem od kodéw kreskowych

- Aktywne zdarzenia - uruchomiony formularz z lista
aktywnych operacji.
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Automatyczny powrot do
okna logowania

Wyszukiwanie zadan kodem
kreskowym

Automatycznie dodaj
zadanie do kolejki

Zmiana nr partii

Wartos¢ domyslna

Opcje: Czas pracy, Rozlicz,
Zadania, Przerwa / Koniec
zmiany

Rozliczenie

Panel produkcyjny

Czas, po jakim system automatycznie wroci do
pierwszego okna z wyborem Pracownika.

Na formularzu zadan pojawi sie dodatkowa
kontrolka, umozliwiajaca sterowanie wyszukiwaniem
operacji przy pomocy czytnika kodéw kreskowych.

Jezeli wyszukiwane zadanie nie znajduje sie na liscie
przypisanych zadan, zostanie ono dodane do planu
pracownika na biezacy dzien.

Po wybraniu opcji, przy rozliczeniu pojawi sie
mozliwo$¢ wpisywania numeru partii

Nr partii, w zaleznosci od ustawienia bedzie
zaproponowany numer partii jako klucz zlecenia
produkcyjnego.

Opcje, ktore beda wyswietlane na panelu

Mozliwo$¢ ustawienia, aby przy rozliczeniu
produkcji, operator mdgt zmieni¢ jednostke miary



Panel produkcyjny 1
Pracownik

Kod pracownika

L.p. Nazwa

1 Panel produkcyjny
1

2 Lista

Opis
Etykieta z konfiguracji panelu produkcyjnego

Opcja dostepna gdy oznaczono na TAK w konfiguracji Czy
pokazywac przycisk list
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o Zdarzenia - wybor

Pracownik P00018
ARTUR SZPILKA

.CZAS PRACY

.ROZLICZ

.LZADANIA

. PRZERWA/KONIEC ZMIANY

sWroc

L.p. Nazwa

1  Czas pracy

2 Rozlicz

3  Zadania

4 Przerwa/koniec
zmiany

Opis

Start-Stop ; rejestracja zdarzen na produkcji

Meldunki Opcja dostepna gdy oznaczono na TAK w
konfiguracji Z poziomu panelu wystawianie meldunkow z
produkcji. Widoczne sa tylko operacje , ktore posiadaja
zarejestrowany Start Operacji.
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L.p. Nazwa Opis
: Opcja dostepna gdy oznaczono na TAK w konfiguracji Czy pokazywac
0  Listy L
przycisk list
1 Pracownik Oppja dostepna gdy oznaczono na TAK w konfiguracji Mozliwosc
zmiany pracownika
2  Operacja  Wybor realizowanej operacji
Wybér maszyny na ktdrej jest realizowana operacja. Gdy w systemie
3 Maszyna  jest zdefiniowana tylko jedna maszyna, system automatycznie
wczytuje do okna.
4  Zegar Aktualna data i czas
5  Nastepny Opcja dostepna gdy oznaczono na TAK w konfiguracji Wskazanie

kolejnego pracownika
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W przypadku gdy w konfiguracji oznaczono na NIE : Jeden wykonawca

W przypadku gdy wskazany pracownik posiada zarejestrowany Start system automatycznie
wchodzi w tryb STOP .

Nalezy poda¢ przyczyne Przestoju.

W przypadku gdy w konfiguracji oznaczono na TAK : Jeden wykonawca
System wymaga podania operacji oraz maszyny.

WAZNE!!!

Panel produkcyjny moze by¢ obstugiwany bez myszki oraz klawiatury tylko poprzez odczyt
kodéw kreskowych wg konfiguracji;

Tylko zaznaczone Automatyczny zapis po podaniu wymaganych pdl.
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Czas pracy Zadania

Zadania to opcja, gdzie znajduja sie zadania przypisane do pracownika na biezacy dzien. Z
panelu, po wybraniu operacji mozna jg rozpocza¢ (START), zatrzymac (STOP), rozliczy¢ sie z
wykonywanej pracy (ROZLICZ), podejrze¢ zatacznik przypisany do technologii.

Z tego poziomu mozna réwniez wygenerowa¢ dokumenty kontroli jakosci - patrz Rozdziat
»Kontrola jakosci”.

a Zdarzenia - wybor @
Pracownik P00018
ARTUR SZPILKA

OPERACJE

KONTROLA JAKOSCI

Wroc

Czas pracy Przeglad Poprawa

= patrz Rozdzial Zlecenia produkcyjne -> ppkt. Zdarzenia produkcyjne

| 10


http://dokumentacja.humansoft.pl/wp-content/uploads/2018/07/zdarzenia-wybor-2.png

Realizacja zlecen produkcyjnych

Opcja z parametrami wstepnymi stuzaca do rozliczania operacji, tj. wystawiania meldunkow.
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