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Zarządzanie produkcją
1. Maksymalizacja okna ZPR

Do okna zlecenia prodykcyjnego dodano możliwość maksymalizacji i minimalizacji okna.

2. Wyłączenie wyrobu z generowania podzleceń

W  kartotece  artykułu,  na  zakładce  “Produkcja”  dodano  opcję:  “Nie  generować
automatycznie  podzleceń”.  Opcja  jest  domyslnie  odznaczona.
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Zaznaczenie tej opcji spowoduje wyłączenie z generowania podzleceń danego artykułu i
zapisanie tego faktu do pliku logów. 

3. Start zdarzenia do zrealizowanej operacji

W konfiguracji panelu produkcyjnego dodano opcję „Możliwość startowania zdarzenia do
zrealizowanej operacji”.
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W przypadku, gdy całość wyrobu zostanie na danej operacji już zrealizowana to możliwe
będzie  wystartowanie  takiej  operacji  i  dokonanie  rozliczenia.  Dotychczas  taka  próba
skutkowała odpowiednim komunikatem.
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Należy  jednak  zdawać  sobie  sprawę  z  sytuacji,  gdy  nie  będzie  meldunku  (rozliczenia
ilościowego) to czasy, a co za tym idzie, koszty pracy nie zostaną doliczone do poprzednio
zameldowanych pozycji.

4. Zapamiętywanie wyboru kontrahenta w ZPR

Dodano zapamiętywanie sposobu wyboru kontrahenta na zleceniu produkcyjnym (ZPR).

5. Zmiana maszyny

Została dodana funkcjonalność, która na panelu zadaniowym umożliwia zmianę maszyny.
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Aby skorzystać z tej opcji należy:

w konfiguracji panelu zaznaczyć opcję „Możliwość zmiany maszyny”

oraz  w  celu  właściwego  rozliczania  czasu  pracownika,  który  wykonuje  operację
zmieniając maszynę, należy w operacji przy opcji „Przy rozliczeniu na zdarzeniach”
zaznaczyć odpowiednią opcję „Sumuj czasy pracownika na wielu maszynach”.
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Bez zaznaczenia tej opcji, czas pracownika sumowany jest z maszyny, na której meldował
wykonanie operacji.

6. Dodatkowy opis w nagłówku ZPR

Dodano  nową  kolumne  [OPIS_DOD]  do  tabeli  [POZ_ZP].  W  związku  z  tym,  podczas
generowania ZPR z ZS (F12 – Generuj zlecenie produkcyjne (ZPR) funkcjonalność przepisuje
uwagi z zapisanego dokumentu ZS, do pola „Dodatkowy opis” znajdujący się na zakładce
Pozostałe dane dokumentu Zlecenia produkcyjnego.
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