Zarzadzanie produkcja

1. Maksymalizacja okna ZPR

Do okna zlecenia prodykcyjnego dodano mozliwo$¢ maksymalizacji i minimalizacji okna.
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2. Wylaczenie wyrobu z generowania podzlecen

W kartotece artykutu, na zaktadce “Produkcja” dodano opcje: “Nie generowac
automatycznie podzlecen”. Opcja jest domyslnie odznaczona.
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Zaznaczenie tej opcji spowoduje wytaczenie z generowania podzlecen danego artykutu i
zapisanie tego faktu do pliku logéw.

3. Start zdarzenia do zrealizowanej operaciji

W konfiguracji panelu produkcyjnego dodano opcje ,Mozliwos¢ startowania zdarzenia do
zrealizowanej operacji”.
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W przypadku, gdy cato$¢ wyrobu zostanie na danej operacji juz zrealizowana to mozliwe
bedzie wystartowanie takiej operacji i dokonanie rozliczenia. Dotychczas taka proba
skutkowata odpowiednim komunikatem.
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Nalezy jednak zdawac¢ sobie sprawe z sytuacji, gdy nie bedzie meldunku (rozliczenia
iloSciowego) to czasy, a co za tym idzie, koszty pracy nie zostana doliczone do poprzednio
zameldowanych pozycji.

4. Zapamietywanie wyboru kontrahenta w ZPR

Dodano zapamietywanie sposobu wyboru kontrahenta na zleceniu produkcyjnym (ZPR).

5. Zmiana maszyny

Zostala dodana funkcjonalnos¢, ktora na panelu zadaniowym umozliwia zmiane maszyny.
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e oraz w celu wlasciwego rozliczania czasu pracownika, ktéry wykonuje operacje
zmieniajac maszyne, nalezy w operacji przy opcji ,Przy rozliczeniu na zdarzeniach”
zaznaczy¢ odpowiednig opcje ,Sumuj czasy pracownika na wielu maszynach”.
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Bez zaznaczenia tej opcji, czas pracownika sumowany jest z maszyny, na ktérej meldowat
wykonanie operacji.

6. Dodatkowy opis w nagtéwku ZPR

Dodano nowa kolumne [OPIS DOD] do tabeli [POZ ZP]. W zwiazku z tym, podczas
generowania ZPR z ZS (F12 - Generuj zlecenie produkcyjne (ZPR) funkcjonalno$¢ przepisuje
uwagi z zapisanego dokumentu ZS, do pola ,Dodatkowy opis” znajdujacy sie na zaktadce
Pozostate dane dokumentu Zlecenia produkcyjnego.
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