Zarzadzanie produkcja

1. Rozbudowa analizy zamoéwien na sprzedaz

Do analizy zamowien pod produkcje dodano Opcje F12 - Zestawienia i inne operacje,

Zapotrzebowanie dla wygenerowanych zlecen.
:Analiza zamowien pod produkcje EI
Kontrahent ' &
Oddziat kontr, Wazystkie oddziaky l=‘
Okres Catoge |
Frodukcja Wiszystkie zamdwienia
Towar Wiszystkie towary
Grupa artykutow Wiszystkie grupy =
EI Zapamietaj parametry | Usur parametry ] [ & Drukuj “ Generuj zl prod. ” Analiza produkdji Raport btedaw

Data 4]  Zamodwienie Kontrahent z zamdwienia  Arykut Mazwa artykutu llofénazleceniv  Zlecenie -
_|E1 12102016 2571 J16/000022 | KAMI K-K-01 Kominek kamienmy bialy 0.000
_D 12102016 S50 R000023F  KAMES k-k-02 Kominek kamienmy czarmy 0000
ol 12102016 2541 S16/000024 | KAMI 0-1J-02 Okno jednorarmowe duze 0.0oo
_D 12102016 541 AB/000025 KAkl k-k-02 Kaorminek kamienmy czarmy 000
7] 14.10.2016 25/ AB/000026 “WOSANA -KUBAL™ CH-D-02 Schody dwubisgowe 2wkl 0000
W/119.01.2017 2541 7000001 MAKRD D-t-01 Drzwi metalowe zbrojone 0000 |
— (|
I_a‘ [ ] . '
# R 70 Bl 00

Po wykonaniu analizy zamdéwien pod produkcje, mozliwe jest sprawdzenie zapotrzebowania
surowcow pod zaznaczone wyroby. W zaleznosci od wybranej opcji zapotrzebowanie

wykonywane jest dla ilosci wynikajacej z zamodwienia lub ilosci juz wygenerowanych zlecen
produkcyjnych.
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Po wybraniu odpowiedniej opcji, wyliczane jest zapotrzebowanie na surowce.
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2. Domyslna jednostka dla meldunku w operacji

W definicji operacji mozliwe jest ustawienie okreslonej jednostki meldunku
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W opcji ,Proponuj jednostke na meldunku” do wyboru sa:

 Jednostka magazynowa

 Jednostka produkcyjna

» 7Zgodna ze zleceniem produkcyjnym

» Zgodna z jednostka wyrobu gtéwnego.

W konfiguracji panelu produkcyjnego dodano mozliwo$¢ powotania sie na konfiguracje z

operacji.
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3. Okno uwag na Panelu Start - Stop + zapis

W konfiguracji panelu produkcyjnego dodano opcje “uwagi”.
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Opcja umozliwia wtaczenie badZ wytaczenie obstugi pola uwag na panelu START STOP.
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4. Wydanie surowcow pod operacje na RW

W przypadku opcji “Wydania surowcow pod operacje” dodano log informujacy o réznicach
pomiedzy iloscia zlecona a wydana przy generowaniu pozycji dok R.

| 6


http://dokumentacja.humansoft.pl/wp-content/uploads/2019/05/dowolny-tekst.jpg

