1. Daty graniczne harmonogramu na zleceniu

Do nagtdwka dokumentu ZPR zostaly dodane dwie daty graniczne harmonogramu. Beda
one uwzglednione podczas tworzenia harmonogramu.

o Zlecenie produkcyjne Operator: SZEF Administrator systernu EI@
Rejestr Rok Numer Data
ZPR/01 Zlecenie F (12020 11000012 07.12.2020
Diaty graniczne harm. baty planowanego Daty faktycznego
od: 07122020 ¥ | rozpoczece . . ™| rozpoczecie 07.12.2020 | Ostateczny termin
do: 31122020 |9 zakoficzenie =~ ko | zakoficzenie o ko | - - % E-mail
— : SMS
Status | W produkcji ~ | [&| Priorytet| Normalny | B
Symbol Bls-oK - llosé 10,0000| 22T |~
£/ SOK MALINOWY Technologia: | Sok malinowy - ZPR/01/2020/0000 |
Kod kreskowy = Dostosuj technologie pod zlecenie
(g katalogo'-;-;g: :Ei 265846513511 Dostosuj forme arkuszowa
Operacje Dokumenty Meldunki Pozostate dane Czynnosci
Symbol MNazwa. Kaolejnogé Opis Twp Zrealizowano Braki A
1| Ope_40 mycie 1 memo Ogdlna 5.000 IJ,DDD|
1 Ope_35 wyciskanie 2 mermo Ogdlna 0.000) 0,000
[ Ope_42 mieszanie 3 memo Ogodlna 0.000) 0,000
] L
I« >
P @RE R S B 8599000
Produkcja w toku Na dzien: 18.12.2020 |5 Wykonanie zlec. | Zdarzenia  H Zataczniki | | Uwagi | =% Drukuj =« OK

Harmonogram zostanie utworzony tylko w obrebie tych dat. Podczas generowania zlecen z
planu produkcji, daty te sa pobierane automatycznie z zakresu obowigzywania planu.
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W jaki sposob chcesz utworzy¢ harmonogram dla zlecen?

[ ] Uwzglednij maksymalne obciaZenie na gniazda
[ ] Uwzglednij zlecenia o statusie Symulacja
Uwzglednij priorytety

Metoda: () Wstecz
(@) Do przodu

: I5U] harmonogramu
daty graniczne: : — 1
Mie zapisu] harmanogramu

Faontynuu) harmonogram - konflikt zapisz do raportu
K.ontynuu) harmonogram - bez zapisu do raportu

2. Dodaj, Popraw, Usun na liscie maszyn

Wybierajac opcje Gniazda produkcyjne, mozna wskaza¢ gniazdo lub dodac nowe.

W tym gniezdzie dostepna jest zakltadka maszyny. Wybierajac opcje dodaj, wyswietlona
zostanie lista maszyn, pod ktérymi zostaty dodane przyciski dodaj, popraw, usun.

Gdy uruchomiona zostanie opcja dodawania maszyny, pole gniazdo bedzie niedostepne.
Zostanie przypisane w momencie wyboru.


http://dokumentacja.humansoft.pl/wp-content/uploads/2020/12/91.jpg

Mazwa ﬁ ~
[ | | &b

Id Nazwa%l

test maszyny

w §

| 3


http://dokumentacja.humansoft.pl/wp-content/uploads/2020/12/92.jpg

o
Dane Maszyny
MNazwa - y :'_E_'
. Maszyna =~
: « OK @ Wret
— . = |
: Id Mezwas] Aktywny
- [ 1testrmaszyny i
I a Maszyns = =
] b Dane Kalendarz
: W Nazwa
1< i Koszty zasobu
o § I 0,00] zHszt
'i.? Q, @ 5 ¢ 0,00/ zth
[ Aktywny Wydajno&é: 100/ %
Opis
A
W
S ey o v

3. Numery katalogowe - Zapotrzebowanie na surowce

W opcji zapotrzebowanie na surowce, mozliwe jest dodanie kolumn Nr. Kat. Surowca i Nr.

Kat. Wyrobu.
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